Abstract (Equivalent): DE 3907215 C 

An installation is for mfg. a nonwoven out of continuous yams, 
which are drawn at a high speed in the form of a yam band out of the 
spinnerets of the spinning plates of a spinning beam. The yams are 
deposited on a belt that moves in the prodn. direction. At least two 
spinning beams are provided at a distance from each other and at least 
one beam rotates together with the depositing and spreading unit on a 
plane that is parallel with the support belt. 

ADVANTAGE - The unit produces a highly even nonwoven. Preset 
strength and elongation values can be effected in required directions. 

Dwg.0/7 

Abstract (Equivalent): EP 343331 B 

Device for making a non-woven from continuous filaments, which are 
pulled under the influence of a gaseous propellant at high speed as a 
filament bimdle (50) fi-om spinning nozzles of spinning plates (18) of a 
spinning beam (12, 14) and, after passing through a filament pulling 
device (24), are laid by means of a laying device (26), constructed as 
a spreading device, on a laying belt (28) for moving in the production 
direction (30), for the purpose of forming the non-woven (52), wherein 
at least two spinning beams (12, 14) are provided spaced apart in the 
production direction (30), characterised in that at least one spinning 
beam (12, 14) together with laying and spreading device (24), is 
arranged to be rotatable (56, 58) in a plane parallel to the laying 
beh. 
Dwg.1/7 

Abstract (Equivalent): US 4999080 A 

Appts. for producing a non woven fabric from continuous filaments 
conprises spinnerets of spinning plates of a spinning beam from which 
the filaments are drawn off at high speed in the form of a tow under 
the influence of a gaseous propellant, pass through a draw off device 
and are laid down by a delivery spreader on a delivery beh moving in 
the prodn. direction. Two spinning beams, of which one i s rotatable, 
are spaced apart in prodn. direction in a plane extending parallel to 
the delivery beh for producing a varied pattem of laying down of the 
non woven fabric. 

ADVANTAGE - Produces uniform non- woven fabric with preset 
properties. (7pp) 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrfchtung zur Herstellung eines Vlieses aus Endlosfaden sowie aus Endlosfaden hergestelltes mehrlagiges 
Vlies 

Vorrichtung zur Herstellung eines Vlieses aus Endlosfa- 
den, die unter EinfluS eines gasformigen Treibmittels mit 
hoher Geschwindrgkeit als Fadenschar aus Spinndusen von 
Sprnnplatten eines Spinnbalkens abgezogen und nach 
Durchtaufen einer Fadenabzugsvorrichtung mittels einer als 
Spreizvorrichtung ausgebildeten Ablegevorrichtung auf 
^ einem Ablageband, welches sich in Produktionsrichtung 
bewegt abgelegt werden. In Produktionsrichtung sind zwei 
Sptnnbalken im Abstand vonelnander angeordnet, und min- 
destensein Spinnbalken ist mitsamt der Ablege- und Spreiz- 
vorrichtung in einer parallel zum Abiageband verlaufenden 
Ebene drehbar. Wahrend des laufenden Betriebes laBt sich 
damitein verandertes Ablagebild des Vlieses bzw. ein neues 
Vlies-Produkt erzeugen. 
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Beschreibung sem Bedflrfnis kann mit der vorgeschlagenen Ldsung 

initzweiSpinnbalken nichtnachgekommen werden. - 

DieErfmduhgbetriffteineVorrichtungzurHerstel- Bei einer weiteren Voirichtung zur HersteUung eines 
lung eines Vlieses aus EndlosfadengemSB dem Oberbe-.- Vlieses aus Endlosfaden ist au^ schon das sogoiannte 

griff des Patentanspmchs 1, und auBerdem befaBt sich 5 VorhangverfahrenzurAiiwendunggekonnnen,beiweK 

die Erfindung mit einem aus Endlosfaden hergesteUten chem auf die oben erwahnten vielen Abzi^rolire ver- 

mehrlagigemVUes - richtetundauchkemeSpreizvornclitung(Separatoren) 

Durch die DE-PS 17 85 158, GB-PS 12 82 176 und verwenden werden. Die einen flachigeiv Vorhand bil- 

GB-PS 12 97 582 sind schon Vorrichtungen zur Herstel- dendeFadenschar erstreckt sich senkrecht zur Prpduk- 

lung eines Vlieses aus Endlosfaden bekannt Dabei wird lo tionsrichtun& dh, die bevorzugte Ablegenchtung Muft 

aus einer Schmelze und aus Spinndiisen eine Fadeh- paraUelzur Produktionsnchtung. 

schar mit Hilfe eines gasffirmigen Treibmittels abgezo- Diehierbeiin jedem Fall hohere Ges<*wmdigkeit der 

gen. und die einzelneri Faden werden auf einem Ablage- Filamente relativ zur Geschwindigkeit des Ablegeban- 

bandzurBfldungdes VHesesabgelegt des fohrt zu schlangenfdnmgeji Bewegungen bei der 

Bin bedeutendes Qualitatsmefkmal bei den VUesen 15 Ablage der Filamente. Dabei kommt es dann in be- 

. sind ihre Gleichmafiigkeit und ihre Festigkeiti wobei die stimmten Bereichen zu Uberlagerungen emzelner Fila- 

Festigkeit bzw. die Verhaltnisse der Festigkeiten von mente. , ^ ,r ■ .... u . lu ^n- 

Langsrichtung zu Querrichtung im wesentiichen durch Em mit emer solchen Vomchtung hergestelltes Vlies 

den Ablegewinkel der einzelnen Faden - Ablegerich- besitzt zwar eine bevorzugte Festigkeit in LangOTCh- 

tunginBezugaufdieProduktionsrichtung -bestimmt 20 tung, also in Produktionsnchtung, allerdinp sind die 

* Festigkeitswerte in Querrichtung extremschlecht 

Oblich ist schon die Verwendung von Spinnbalken Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde. eine Vor- 

mit einer Vielzahl von emzetaen Abzugsrohren fflr die richtung zu schaffen. welehe die HersteUung ernes Vhe- 

Faden, wobei jedem Abzugsrohr ein Separator zuge- ses mit einer hohen GleichmaBigkeit erlaubt. und wel- 

ordnet ist Der Separator erfOllt die Aufgabe. die Fila- 25 che es gestattet, vorgegebene Festigkeite- und Deh- 

mente von der Beschleunigungsluft zu trennen und das nungswerte des Vheses m gewflnschten Richtungen zu 

Fadenbflndel gleichzeitig zu spreizen. Durch diese realisieren. . . j. . u • j • /-.u u 

Spreizung wird zugleich auch der Ablegewinkel vorge- Dieses Ziel erreicht die Erfindung bei der Oberbe- 

ceben. * ^ griff des Anspruchs 1 genannten Vomchtung durch die 

Bei der Verwendung von Separatoren muB in der 30 Merkmale des kennzeichnenden Teils des Patentan- 

PraxisberOcksichtigt werden. daB sich die einzetaenSe- spruchsl. „. . . . . , . o • u 1 

paratdren wegen der austretenden Beschleunigungsluft Durch die Verstellbarkeit t«f «"«^,SP'??J^- 

Segenseitig stork beeinflussen. Deshalb gibt es hier nur kens lassen sich die Ablagewmkel auf beliebige Werte 

fhfe eirnneOig zu wahlende gOnstige Einstellung der Se- einsteBen. und embesonderer VorteUbesteht darin.d^^^^ 

paratoren, durch die dann auch die Ablegenchtung 35 eine solche Emstellung wahrend des laufenden Betne- 

zwangsiaufigvOTgegeben ist Es.bestehtdahernur eine bes der Vomchtung moghdi 1st 

sehr lingeslhrankte MogUchkeit. unterschiedliche Ab- Bevorzugt smd Ablagewmkel zwi«:hen jeweils 0 bis 

laeewinkel zu realisieren. entgegengesetzt, also von 0' bis -45 . so daB 

Wenn man im flbrigen die WinkelsteUung der einzel- die Ablagerichtungen der Filamente des ereten Spinn- 

nen Separatoren tatsachlich geringfflgig verandem 40 balkens upd des zweiten Spmnbalk^s u^^^^^^ 

wollte. mn unterschiedUche Ablagewinkel zu ermogU- einen Winkel von klemer oder gleich 90 un Smne emer 

Chen. mOBte die gesamte Vorrichtung zunachst abge- variablenKreuzaWagebilden. _ 

schaltet werden. da solche Anderungen im laufenden Em mit der erfindungsgemaBen Vomchtung herge- 

Betrieb einer Anlage nicht mogUch smd. AuBerdem sind stelltes Vlies kann sowoM isotrope Eigenschaften besit- 

mit der Anderung der Ablagewinkel erhebUche Aus- 45 zen als auch bevorzugte Ungsfestigkeiten. Es smd auch 

schuBmengen des produzierten Vlieses verbunden. bevorzugte Querfestigkeiten ohne Beemtrachtigung 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, in Produk- der VUesgleichmaBigkeit, je nach WaM der. Ablagewm- 

tionsrichtung gesehen zwei Spinnbalken mit Separate- kel,mogiich. 

ren im Abstand voneinander anzuordnen, wobei jedem Durch die Erfindung soil femer em aus endlosfaden 

Spinnbalken eine eigene Ablegenchtung der Filamente 50 hergestelltes mehrlagiges Vlies geschaffen werden. wel- 

zugeordnet ist Man kommt dann zu emer sogenannten ches wahlbare Festigkeitswerte und erne hohe Gleich- 

Kreuzablage mit zwei jeweils vorgegebenen Ablage- mafligkeit besitzt Dieses Ziel erreicht die Erfindung ge- 

^inkeln * maBdenMerkmaiendesPatentanspruchs7. 

Wie voranstehend erwahnt. beeinflussen sich die ein- ZweckmaBige Ausgestaltungen und vorteilhafte Wei- 

zetaen Separatoren abergegenseitig wegen der austre- 55 terbUdungen der Erfindung sind jn den Unterampru- 

tenden Beschleunigungsluft. so daB man nur mit einer chen und der Beschreibung angegeben sowie der zeicft- 

einmalig zu wahlenden gttnstigen Einstellungen der Se- nungzuentnehmen. ^ . . 

paratoren arbeiten kann, wodurch dann die Ablegerich- Nachfolgend wird die Erfindung anhand des m der 

tung zwangslaufig vorbestimmt ist Somit lassen sich bei Zeichnung dargesteUten Ausfuhnmgsbeispiels ndher er- 

dieser vorgeschlagenen Losung mit zwei Spinnbalken 6ff lautertEszeigen: .. . t, • u 

nur begrenzte Ablegerichtungen bei der Kreuzablage Fig. 1 eine schematische Seitenansicht emer Vomch- 

realisieren. Im ubrigen ist es auch hier bei einer ge- tung mit zwei Spinnbalken, ;,o„ 1 

wOnschten Veranderung der Ablegewinkel erforderUch. Fig. 2 eine Draufsicht der Vomch&mg gemafi Fig. 1, 

diegesamteVorrichtungzunachstabzuschalten.waszu Fig. 3-5 Darstellung zur Verdeutlidiung unter- 

den voranstehend schon genannten Nachteilenfuhrt. 65 schiedlicher Ablagewinkel, 

' Je nach Verwendungszweck des VUeses besteht in der Fig. 6 eine mehr detailherte Draufsicht ernes Spmn- 

Praxis aber ein Bedflrfnis nach unterschiedlichenFestig- balkens.und , ^ „ . o- 

keitswerten in unterschiedlichen Richtungen. und die- Fig, 7 eine perspektivische Darstellung ernes Spmn- 
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balkensgeniaBFSg.6. 

Fig. 1 zeigt eine als Ganzes mit der Bezugsziffer 10 
bezeichnete Spinnstation, die zwei in Transportrichtung 
30 (Produktionsrichtung) im.Abstand voneinander an- 
geordnete Spinnbalken 12 und 14 umfaBt Ober 5 
Schmelzleitungen 16 wird eine Schmelze zu den Spinn- 
platten ISgefiihrt 

Jede Spinnplatte 18 dient der Verteilung der Schmel- 
ze fiber die Produktionsbreite, also der Breite eines Ab- 
iagebandes 28. Die Spinnplatten 18 sind im untersten to 
Teil der Spinnbalken 12, 14 auswechselbar angebracht 
In der Spinnplatte 18 befmdet sich eine varibale Anzahl 
von als Spinnduse bezeichneten Lochem, durch die die 
flussige Spinnschmelze aus der Spinnplatte 18 als Fa- 
denschar 50 nach Art eines Vorhangs austritt Dabei 15 
bewegt sich die Fadenschar 50 langs einer Blaswand 20, 
die eine Verstreckungszone 22 zum Verstrecken der 
Fadenschar bildeL 

Die Spmnstation 10 umfaBt feraer bei den beiden 
Spinnbaien 12, 14 jeweils eine Fadenabzugsvorrich- 20 
tung 24 und eine Ablegevorrichtung 26, durch welche 
die Faden zur Erzielung einer hohen GleichmaBigkeit 
gespreizt imd auf dem in Transportrichtung 30 beweg- 
ten Ablageband 28 zur Bildung eines Vlieses 52 abgelegt 
werden. 25 

Das hier verwendete Vorhangverfahren arbeitet also 
mit einer Spreizvorrichtung — vergleichbar den be- 
kannten Separatoren — um eine bestimmte Ablegerich- 
tung der Faden zu erzielen, namlich eine 90°-Richtung, 
bezogen auf den Spinnbalkea Die Faden werden also 30 
bis 90** zum Spinnbalken oszillierend hin- und herbe- 
wegL 

Wie in Fig* 1 zu erkennen ist, erfolgt die Ablage zu- 
nachst bei dem Spinnbalken 12, und auf die dadurch 
gebildete erste Schicht wird beim anderen Spinnbalken 35 
14 eine zweite Schicht abgelegt, wodurch ein mehrlagi- 
ges Vlies 52 entsteht 

In def Draufsicht in Fig. 2 ist zu erkfennen, daB die 
Spinnbalken 12, 14 aus ihrer parallel zueinander verlau- 
fenden gestrichelt gezeichneten Lage heraus in Rich- 40 
tung der Pfeile 56 und 58 um ihre Drehachsen 34 ver- 
schwenkbar sind, wobei die Langsachsen 32 der Spinn- 
balken 12; 14 hier einen Winkel 54 bilden. Die einzehien 
Lagen des Vlieses 52 besitzen also die durch die Spinn- 
balken 12 und 14 vorgegebenen unterschiedlichen Abla- 45 
gerichtungen bzw. Ablagewinkel. Diese unterschiedli- 
chen Ablagerichtungen sind in Fig. 3-5 dargestellt 
Fig. 3 zeigt den Ablageverlauf 36 des einen Spiimbal- 
kens 12, wahrend Fig. 4 den Ablageverlauf 38 des ande- 
ren Spinnbalkens 14 wiedergibt Das daraus bei dem 50 
mehrlagigen Vlies 52 sich ergebende Ablagebild 40, wel- 
ches durch Oberlagerung der Ablageverlauf e 36 und 38 
entsteht, ist in Fig. 5 dargestellt Wie man erkennen 
kann, kreuzen sich die emzelnen Abiageverlaufe, so daB 
sich fur das mehrlagige Vlies insgesamt eine Kreuzabla- 55 
ge mit variablen Wmkebi ergibt Wenn die sich kreuzen- 
den Abiageverlaufe 36 und 38 bei dem Ablagebild 40 an 
den Kreuzungsstellen einen Winkel von 90° bilden, er- 
hait man ein isotropes Vlies 52 mit in alien Richtungen 
gleichen Festigkeitswerten. 60 

Der nahere Teilaufbau einer Spinnstation 10 ergibt 
sich aus Fig. 6, welche den Spinnbalken 12 in einer 
Draufsicht zeigt Der Spinnbalken 12 ist — ebenso wie 
der Spinnbalken 14 — auf einem Drehgestell 42 ange- 
ordnetund mittels der Fiihrungsrollen 46 langs kreisfor- 65 
miger Ffihrungsschienen 44 gehalten und geftihrt Die 
Fiihrungsschienen 44 ermdglichen eine Drehung des 
Spinnbalkens 12 vm die zentrale Drehachse 34, so daB 



sich unterschiedliche Drehwinkel 48 realisieren lassen. 
Durch entsprechende Ausrichtimg der beiden Spinnbal- 
ken 12 und 14 ist es also mdglich, unterschiedliche Abia- 
geverlaufe 36 und 38 (vgl. Fig. 3 und 4) zu realisieren. 
Damit besteht die Moglichkeit, dem hergestellten Vlies 
52 die der spateren Anwendung entsprechenden Festig- 
keitswerte zu geben. 

Die Fiihrung und Halterung des Spinnbalkens 12 auf 
den FQhrungsschienen 44 ist auch in der perspektivi- 
schen Darstellung gemaB Fig. 7 verdeutlicht, und es ist 
hervorzuheben, daB die Einsteilung unterschiedlicher 
Drehwinkel 48 auch wahrend des laufenden Betriebes 
der gesamten Spinnstation 10 m6glich ist Dies stellt in 
der Praxis einen erheblichen Vorteil dar, well darauf 
verzichtet werden kann. die Spinnstation f Qr die Einstei- 
lung neuer gewfinschter Drehwinkel 48 und damit fdr 
die Erzeugung neuer Ablagebilder 40 abzuschalten und 
stillzulegen. 

Insgesamt laBt sich die Spinnstation 10 denmach va- 
riabel betreiben, well wahrend des laufenden Betriebes 
der Spinnstation eine Kreuzablage mit variablen Win- 
keln erzielt werden kann. Man kann deshalb wahrend 
des laufenden Betriebes sofort ein gewfinschtes neues 
Vlies-Produkt erzeugen. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Herstellung eines Vlieses aus 
Endlosfaden, die unter EinfluB ernes gasfdrmigen 
Treibmittels mit hoher Geschwindigkeit als Faden- 
schar (50) aus Spmndilsen von Spmnplatten (18) 
eines Spinnbalkens (12; 14) abgezogen und nach 
Durchlaufen einer Fadenabzugsvorrichtung (24) 
mittels einer als Spreizvorrichtung ausgebildeten 
Ablegevorrichtung (26) auf einem sich in Produk- 
tionsrichtung (30) bewegenden Ablageband (28) 
zur Bildung des Vlieses (52) abgelegt werden, wo- 
bei in Produktionsrichtung (30) mindestens zwei 
Spinnbalken (12, 14) im Abstand voneinander vor- 
gegesehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens ein Spinnbalken (12, 14) mitsamt der 
Ablege- und Spreizvorrichtung (24) in einer parallel 
zum Ablageband verlaufenden Ebene drehbar (56, 
58) ausgebildet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der oder die Spinnbalken (12, 14) um 
einen Winkel von 45* drehbar ist bzw. sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehrichtung der Spinnbalken 
(12, 14) so gewahit ist, daB ihre Langsachsen (32) in 
den jeweiligen EndsteUungen einen maximalen 
Winkel von 90^* bilden. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche 1 -3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spinnbalken (12> 14) an ihren auBeren Enden auf 
kreisformig verlaufenden Fiihrungsschienen (44) 
gelagert sind 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche 1—4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spinnbalken (12, 14) um eine in ihrer Mitte befindli- 
che zentrale Achse (34) drehbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem der voriiergehenden 
AnsprQche 1-5, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Spmnbalken (12, 14) in gewunschten Dreh- bzw. 
Winkelstellungen arretierbar sind. 

7. Aus Endlosfaden hergestelltes mehrlagiges Vlies, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ablagerichtungen 
der Filamente der einzelnen Lagen auf wahlbare 
Werte einsteilbar sind. 
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